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Obecnie okoto 13000 punktow
handlowych otrzymujg
produkcje kombinatu miesnego
"Jubilejny" poprzez wtasne filie i
dystrybutordw.

Kombinat miesny "Jubilejny" jest jednym z
liderow produkcji kietbas i delikatesow
miesnych. Produkcja kombinatu miesnego
"Jubilejny" zbudowana jest na zasadzie
zamknietego cyklu technologicznego z petna
kontrolg nad wszystkimi etapami produkgcji
wyrobow.
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Wyniki optymizacji procesow trasowania gifledr—~
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Do projektu

v" Kontrola przejazdu i zuzycia paliwa
v' Przestrzeganie granic
v" Kontrola temperatury w chtodni

Kontrola

Do projektu

v' Zuzycie paliwa na jednostke wywiezionej
produkgji (I/kg)
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Po projekcie

Analiza planowany/faktyczny kilometraz
Kontrola przestrzegania trasy

Kolejno$¢ odwiedzania punktéw handlowych
Fakt odwiedzenia punktu handlowego
Odchylenie wedfug okna czasowego

Czas przebywania w punkcie handlowym
Kontrola temperatury w chtodni

Kontrola zuzycia paliwa

Po projekcie

Zuzycie paliwa na jednostke wywiezionej
produkgji (I/kg)
Czas w punkcie handlowym

Okna czasowe r’\
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Wynik projektu ]@M
ABMRinkai

TRANSPORT MANAGEMEMNT S5¥YSTEM

v Optymizacja ilosci parku samochodowego -15%

v’ Optymizacja personelu dziatu logistyki 15%

v'Zmniejszenie zuzycia paliwa na jednostke wywiezionej
produkgji -12%

v'Podwyzszenie jakosci dostaw i wzrost lojalnosci klientéw



Opinia o projekcie "Modernizacja procesow dostawy i zmniejszenie wydatkow
transportowych na podstawie systemu ABM Rinkai TMS"

O firmie

Kombinat miesny "Jubilejny" (m. Dniepropietrowsk) jest jednym z lideréw
produkcji kietbas i delikateséw miesnych na Ukrainie. Produkcja kombinatu
miesnego "Jubilejny" zbudowana jest na zasadzie zamknietego cyklu
technologicznego z petng kontrolg nad wszystkimi etapami produkcji wyrobow.
Obecnie okoto 13000 punktdow handlowych w réznych regionach Ukrainy
otrzymujq produkcje kombinatu miesnego "Jubilejny" poprzez wtasne filie i
dystrybutorow.

Przestanki do wdrozenia projektu i wybor systemu

Dla organizacji duzej ilosci dostaw i efektywnego wykorzystywania transportu

nam byt potrzebny system zarzgdzania transportem, ktory pozwalatby:

* automatycznie planowac trasy dostaw na podstawie obecnych zamowien i
samochoddéw z uwzglednieniem naszych osobliwosci (okna czasowe, rezim
temperaturowy),

* kontrolowac wykonanie tras,

* analizowac efektywnosc zatadowania transportu i wartosc¢ dostawy w punkty
handlowe.

Wybralismy system ABM Rinkai TMS, ktdry rozwigzywat te zadania i, co

najwazniejsze, pozwalat optymizowac wydatki transportowe. Na decyzje

wspotpracy z ekspertami ABM Cloud mieli wptyw pozytywne opinie obecnych
klientow firmy, gotowosc poszukiwania optymalnego rozwigzania problemow
klienta, a takze profesjonalnie organizowany proces wdrozenia projektu.

Przebieg projektu

Projekt wdrozenia rozpoczgt sie w czerwcu 2014 roku. Po 2 tygodniach od startu

projektu samochody pojechali wedtug tras, splanowanych przez ABM Rinkai TMS.

Juz pierwszego dnia zaoszczedzilismy po 30 minut na kazdym aucie w wyniku
wstepnie sformowanej kolejnosci odwiedzania punktéw handlowych, co
przyspieszyto proces zatadowania w magazynie. W ciggu lipca byty catkowicie
skorygowane dane w bazie klientow (geolokacje, okna czasowe itd.), co
skutkowato zmniejszeniem o 6% wydatkow transportowych w sierpniu.

D

W paZdzierniku 2014 r. do systemu ABM Rinkai zostat podfgczony GPS-tracking i
przeszlismy do aktywnej pracy ze sprawozdaniem plan-fakt, co pozwolito
podwoic wynik ekonomii sierpnia.

Po 6 miesigcach korzystania z systemu zdecydowalismy sie na wdrozenie na
wszystkich 4-ch filiach firmy.

Wyniki i efekty projektu optymizacji proceséw trasowania

Podczas projektu byt optymizowany i przebudowany proces trasowania. Obecnie
w listach trasowych zaznacza sie konkretng kolejnos¢ odwiedzania klientow,
zbieranie zamowien idzie zgodnie z trasq. Planowanie w systemie zajmuje 10
minut zamiast godziny, jak byto wczesniej. Dla kontroli wykonania
zaplanowanych tras i kolejnosci odwiedzania punktow handlowych, w systemie
rejestruje sie: czas w punkcie handlowym, zgodnosc kolejnosci odwiedzania
punktow handlowych, odchylenie wedtug kilometrazu. To pozwala kontrolowac¢
fakt i czas przebywania w punkcie handlowym, odchylenie wedtug okna
czasowego, analizowac plan/fakt wedtug kilometrazu.

Optymizacja procesu i wdrozenie systemu ABM Rinkai TMS pozwolity naszej
firmie otrzymac nastepujqce efekty:

* Optymizacja ilosci parku samochodow (-15%).

* Optymizacja personelu dziatu logistyki (-15%).

* Zmniejszenie zuzycia paliwa na jednostke wywiezionej produkcji (-12%).
* Podwyzszenie jakosci dostaw i wzrost lojalnosci klientow.

* Minimalizacja wptywu kwalifikacji logisty na wynik koricowy.

Chcemy odznaczyc profesjonalizm zespotu ABM Cloud, zabezpieczajgcego szybkqg
i jakosciowg pomoc techniczng.

Rekomendujemy firme ABM Cloud, jako wiarygodnego partnera, ktory zawsze
uwzglednia interesy Klienta.

Kierownik projektu,
Binazarow Aleksy




Dowiedz sie wiecej o innych

projektach:
ABMcloud?
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» Zarzadzanie transportem i logistyka
transportowa

» Zarzadzanie zapasami i
zamowieniami

> Zarzadzanie siecia detaliczna

http://abmcloud.com/

sales@abmcloud.com

RU +7 (495) 204-15-09
UA +380 (44) 207-39-55
KZ +7 (727) 311-03-51
PL +48 (22) 206-21-05
LT +370 (37) 24-89-39
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